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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CZESC OGOLNA
SST-0.0
I. WSTEP.
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robét
zwigzanych inwestycjg pod nazwa “Przebudowa istniejacych pomieszczen na potrzeby przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna jest jednym z dokumentéw niezbednych przy udzielaniu zaméwien
publicznych i stanowi zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonywania robot
budowlanych, obejmujacy w szczegdlnosci wymagania wiadciwosci materiatow, wymagania dotyczace
sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegoinych robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne dotyczace realizacji robot.

A. Zakres dla robét objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi:

SST-0.0 Wymagania ogélne
SST-1.0 Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe
SST-2.0 Konstrukcje stalowe
SST-3.0 Roboty murowe

SST-4.0 Tynki i oktadziny

SST-5.0 Roboty malarskie

SST-6.0 Roboty betonowe i zelbetowe
SST-7.0 Podtoza i posadzki

SST-8.0 Stolarka okienna i drzwiowa
SST-9.0 Slusarka

SST-10.0  Sciany z piyty g-k
SST-11.0 Roboty inne — wywoz gruzu

1.4.0kreslenia podstawowe

Dziennik budowy - opatrzony pieczeciq Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych robot, przekazywania polecen i zalecen oraz korespondencji pomigdzy Zamawiajacym,
Wykonawcg! Projektantem.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
reprezentacji w sprawie realizacji przedmiotu umowy.

Kosztorys ofertowy - kalkulacja ceny oferty. Materiaty - wszelkie tworzywa i produkty, niezbedne do
wykonywania robot, zgodne z dokumentacjq projektowo - kosztorysowa, zaakceptowane przez
Zamawiajacego

Polecenie Zamawiajacego - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajgcego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentaciji projektowe;.

1.5. 0gdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.



1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w umowie przekaze Wykonawcy plac budowy wraz

ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz co
najmniej po dwa egzemplarze projektu budowlanego. Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy
i utrwali osie oraz punkty gtowne obiektu i budowli. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za
ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja projektowa.

Wykonawca ofrzyma od Zamawiajgcego, co najmniej dwa egzemplarze projektu budowlanego.
Dokumentacja ta zawieraC bedzie rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w
szczegotowych warunkach umowy. Dokumentacje powykonawczg, projekt organizacji zaplecza, projekty
organizacji robét oraz projekty deskowan i rusztowan sporzadzi Wykonawca na wtasny koszt.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna.

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez zamawiajgcego stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choc¢by w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w
ustaleniach w poszczegdinych dokumentach obowigzuje kolejno$¢ ich wazno$ci wymieniona w umowie.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach przetargowych, a o ich
wykryciu nalezy powiadomi¢ Zamawiajacego, ktéry dokona odpowiednich zmian.

i poprawek. W przypadku rozbiezno$ci, opis wymiarow jest wazniejszy od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonywane roboty oraz dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i
specyfikacjg techniczna. Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej powinny
by¢ uwazane za wielkoSci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu. Cechy materiatéw i elementow obiektow i budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg
zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty ich cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okre$lony w dokumentacji projektowej lub
specyfikacji technicznej to nalezy przyjaé tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robét. W
przypadku, gdy materialy lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub specyfikacjg
techniczng i wptynefo to niezadowalajgco na jako$¢ budowli lub obiektu, to takie materiaty i roboty nie
zostang akceptowane przez Zamawiajacego. W takiej sytuacji elementy obiektu lub budowli powinny by¢
niezwiocznie rozebrane i zastgpione innymi

na koszt Wykonawcy.

| .5.4. Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ plac budowy zgodnie z wytycznymi ujetymi w
zaakceptowanym przez Zamawiajgcego projekcie organizacji placu zaplecza i robdt. Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenia,
porecze, schody i pomosty, owietlenie, wygrodzenie stref, tablice ostrzegawcze, dozorcéw i wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony robot, ludzi i sprzetu. Koszt zabezpieczenia i dozorowania placu budowy nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w ceng za przedmiot umowy.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed:

- zanieczyszczeniami zbiornikow i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami,

- materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi

substancjami,

- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,

- przekroczeniem norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji norm okres$lonych odpowiednimi przepisami

ochrony $rodowiska obcigzajg Wykonawce robot. Wody powierzchniowe i gruntowe nie mogg by¢
zanieczyszczane w czasie robot.



1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaC przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie zaplecza, polowej
produkcji pomocniczej, w pomieszczeniach socjalno-administracyjnych i magazynowych, w maszynach i
pojazdach. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7.Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie materiatdbw wywoltujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materialy odpadowe utyte do robdt
muszg mie¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie stwierdzajacg brak
szkodliwego oddziatywania materiatu na Srodowisko.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiedzialny jest za ochrone instalacji na i nad powierzchnig ziemi i za urzadzenia
podziemne, oraz uzyska od wiascicieli tych urzadzen potwierdzenia informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu lokalizacji. Wykonawca zapewni odpowiednie oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca
zobowigzany jest przewidzie¢ rezerwe czasowg w harmonogramie robdt na wszelkiego rodzaju roboty w
zakresie przefozenia instalacji podziemnych i powiadomi¢ Zamawiajacego oraz wiasciciela uzbrojenia o
zamiarze rozpoczecia robot. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenia obcigzen osi pojazdéw.

Wykonawca dostosuje sie do wymaganych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkow. Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot
uszkodzonych w wyniku przewozu nadmiernie obcigzonych pojazdéw i tadunkow.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow, aby

personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0séb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robdt od daty ich rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoniczenia robo6t przez zamawiajgcego.
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby obiekty i budowle lub ich elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty
czas do momentu odbioru ostatecznego.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne

i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie
odpowiedzialny za ich przestrzeganie. Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie ich wykorzystania.

1.5.13. Rdwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spetniac majg materiaty, sprzet i inne
dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania norm i przepisow, o ile w dokumentach nie postanowiono inaczej.



Mogq by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy i przepisy zapewniajgce zasadniczo rowny lub
wyzszy poziom wykonania, pod warunkiem wczesniej ich akceptacji przez Zamawiajgcego.

1.6.Nazwy i kody rob6t budowlanych objetych przedmiotem zaméwienia:

Lp. [Nazwa Grupa robét | Klasa robét Kategoria robot
1| Roboty rozbiérkowe 451 4511 45111
2 | Roboty murowe i betoniarskie 452 4526 45262
3 | Podioza i posadzki 454 4543 45431
4 | Roboty tynkarskie i oktadzinowe 454 4541 45410
5 | Roboty malarskie 454 4544 45442
6 |Stolarka 454 4542 45421
7 | Glazura 454 4543 45431
8 | Sciany dziatowe lekkie z ptyty g-k 454 4542 45421
2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

Materialy przeznaczone do wykonywania przedmiotu umowy muszg pochodzi¢ od takich wytwdrcow i
producentow, aby w sposob ciggly spetnialy wymagania specyfikacji technicznej i dokumentacii
projektowe;.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych.
Dokumentacja projektowa nie przewiduje pozyskiwania materiatdw miejscowych dla robot.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do ich wbudowania byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwo$¢ do robét. Miejsca czasowego sktadowania
materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatow w
wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi zamawiajagcego 0 swoim zamierzeniu, co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu lub w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Zamawiajacego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ poznie;
zmieniony bez zgody Zamawiajgcego.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzycia takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, warunkach umowy. Sprzet bedacy wiasno$cig
Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $Srodowiska, przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania oraz przepisami BHP.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptywaj g
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych

materiatow. Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i w terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego. Wykonawca bedzie
na biezaco i na wiasny koszt usuwac wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych i dojazdach do budowy.




5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji rob6t. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢
za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robdt zgodnie z
wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Zamawiajgcego. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Zamawiajacy poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich prawidtowos¢.

5.2. Wspotpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacjg dokumentaciji projektowe;j
i specyfikacji technicznej oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkdéw umowy przez Wykonawce.
Jest on réwniez upowazniony do kontroli wszystkich robét i kontroli materiatéw dostarczonych na budowe
lub na niej produkowanych. Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie
te materiaty i roboty, ktore nie spetniajg wymagan jako$ciowych okre$lonych w dokumentaciji projektowe; i
specyfikacji technicznej. Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola i zasady kontroli jako$ci robot.

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong
jako$¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole oraz jako$¢ materiatéw. Wykonawca musi
przeprowadza¢ pomiary, préby z czestotliwoscig zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji technicznej, specyfikacji robét oraz warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Minimalne wymagania, co do zakresu prob i ich
czestotliwos¢ sq okre$lone w normach i wytycznych. Pomiary i proby muszg by¢ prowadzone zgodnie z
wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe lub inne procedury akceptowane przez Zamawiajacego. Po wykonaniu pomiaru i prob
wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki Zamawiajgcemu.

6.2. Certyfikaty i deklaracje.

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

- certyfikat na znak bezpieczeristwa wskazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych

przepisow i dokumentow technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma, lub

- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono PN, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okres$long powyzej i ktdre spetniajg wymogi specyfikacji. W przypadku materiatow dla ktérych
wiw dokumenty nie sg wymagane, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ dokumenty
okre$lajace w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
Wszystkie w/w dokumenty nalezy przedstawi¢ zamawiajgcemu.

6.3. Dokumenty budowy.

Dziennik Budowy -jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Zataczone do dziennika budowy
protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Kierownika Budowy i Zamawiajgcego. Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

- termin rozpoczecia i zakoriczenia poszczegoinych elementéw robot,



- przebieg robot w formie istotnych informadji,

- uwagi i zalecenia Zamawiajgcego

- daty i przyczyny przerw w robotach i wstrzymania robét,

- zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i koricowych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowe,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych,

- dane dotyczace jakosci materiatow oraz wyniki prob poszczegoélnych elementdw obiektow

budowli,

- inne informacje istotne dla przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przedtozone
Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie. Decyzje Zamawiajacego wpisane do Dziennika Budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do
Dziennika Budowy obliguje Zamawiajacego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecerr Wykonawcy rob6t. Dokument budowy takie jak:
pozwolenie na budowe, protokoty przekazania palcu budowy, umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i
inne umowy cywilnoprawne, polisy ubezpieczeniowe, protokoty odbioru robét, protokoty z odbytych narad i
ustalen powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiedni zabezpieczonym. Zaginiecie
jakiegokolwiek dokumentu budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w sposob przewidziany
prawem. Wszystkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla Zamawiajacego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Przedmiar robét:

Powinien zawiera¢ zestawienie przewidywanych do wykonania robdt podstawowych w  kolejnosci
technologicznej ich wykonania wraz z ich szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegdtowy opis oraz wskazaniem wiasciwych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

7.2. Opracowanie przedmiaru winno sktadac sie z :

- karty tytutowej,

- spisu dziatéw przedmiaru robot,

- tabeli przedmiaru robot.

7.2.1. Karta tytutowa powinna zawierac:

- nazwe nadang zamdwieniu przez zamawiajacego,

- w zalezno$ci od zakresu robét budowlanych objetych przedmiotem

zamowienia nazwy i kody grup, klas, kategorii robét

- adres obiektu budowlanego

- nazwe i adres zamawiajgcego

- date opracowania

7.2.2. Spis dziatbw przedmiaru rob6t powinien przedstawiaC podziat wszystkich rob6t budowlanych w
danym obiekcie na grupy robot wedtug Wspolnego Stownika Zamoéwien. W przypadku rob6t budowlanych
dotyczacych wielu obiektdéw, spisem dziatéw nalezy obja¢ dodatkowo podziat catej inwestycji na obiekty
budowlane. Grupa robét dotyczaca przygotowania terenu powinna stanowi¢ odrebny dziat przedmiaru dla
wszystkich obiektow

7.2.3. Tabele przedmiaru powinny zawiera¢ pozycje przedmiarowe odpowiadajgce robotom podstawowym.
W tabelach przedmiaru robét nie uwzglednia sie robdt tymczasowych — robdt, ktore sg projektowane i
wykonywane jako potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane zamawiajagcemu
i sq usuwane po wykonaniu robét podstawowych, z wytaczeniem przypadkéw, gdy istniejg uzasadnione
podstawy do ich odrebnego rozliczania.

7.3. Dla kazdej pozycji przedmiaru rob6t nalezy poda¢ nastepujace informacje:

- numer pozycji przedmiaru,

- kod pozycji przedmiaru,

- numer specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych, zawierajacej wymagania dla
danej pozycji przedmiaru,

- nazwe i opis pozycji przedmiaru oraz obliczenia jednostek miary dla pozycji przedmiarowej,

- jednostke miary, ktérej dotyczy pozycja przedmiaru,



- iloS¢ jednostek miary pozycji przedmiaru. lloS¢ jednostek miary podane w przedmiarze powinny by¢
wyliczone na podstawie rysunkéw w dokumentacji projektowej, wytacznie w sposob zgodny z zasadami
podanymi w specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

7.3.0bmiar rob6t powinien by¢ opracowany wedtug zasad obowigzujacych przy sporzadzaniu

przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét:

W zaleznosci od ustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

a) odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czeSciowy

c) odbior koncowy

d) odbior pogwarancyjny

8.2. Odbiodr rohét zanikajacych.

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Bedzie on dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korek i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru dokonuje
Zamawiajacy. Gotowo$¢ zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony niezwtocznie, lecz nie pdzniej niz
w ciggu trzech dni od daty wpisu do Dziennika Budowy i powiadamia o tym fakcie Zamawiajacego. Jakos¢ i
ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu Zamawiajgacy na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow
badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng robdt i uprzednimi ustaleniami. W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan
Zamawiajacy ustala zakres robdt poprawkowych lub podejmuje decyzje odnosnie korekt i zmian. Przy
ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w
dokumentach umownych.

8.3. Odbior czesciowy.
Odbioru cze$ciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét przy zastosowaniu
uproszczonych procedur odbiorowych. Odbioru dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbidr koncowy.

Odbior koncowy robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robo6t oraz gotowos¢ do odbioru koricowego powinna by¢
stwierdzona przez Kierownika Budowy wpisem do dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Zamawiajgcego. Odbidér kocowy powinien nastgpi¢ w terminach ustalonych w
warunkach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia rob6t i przyjecia
dokumentdw odbiorowych.

Odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego W obecnosci

Zamawiajacego i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokonuje ich oceny jako$ci na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci robét z
dokumentacjq projektowg i specyfikacjg techniczng. W toku odbioru koricowego komisja zapoznaje sie z
realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w
okresie wykonywania rob6t uzupetniajacych i poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
rob6t poprawkowych lub uzupetniajacych, komisja przerywa swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ robot w poszczegdinych elementach i
asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan dokumentacji technicznej i specyfikacji technicznej,
komisja dokonuje potracen. Dokumenty odbioru koricowego. Podstawowym dokumentem do dokonania
odbioru koncowego jest protokot odbioru rob6t sporzadzony w/g wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja powykonawcza z naniesionymi zmianami

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg obiektow i budowli oraz uzbrojenia podziemnego,



- rysunki i dokumentacje na wykonanie robét sieciowych oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot i
elementéw whascicielom urzadzen,

- Dziennik Budowy,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnych z

programem zapewnienia jako$ci i specyfikacjg techniczna,

- karty gwarancyjne poszczegdinych obiektow, budowli i urzadzen,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

8.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koricowym i zaistniatych w okresie gwaranciji. Odbiér pogwarancyjny powinien by¢ dokonany
na podstawie oceny wizualnej robot z uwzglednieniem zasad opisanych przy odbiorze koricowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaC wszystkie

czynno$ci, wymagania, badania i proby sktadajace sie na jej wykonanie, okreSlone dla tej roboty w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkdw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno - uzytkowego



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-1
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

(CPV- 45111)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t rozbiérkowych dotyczacych inwestycji pod nazwg "Przebudowa istniejacych pomieszczen na potrzeby
przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rozbiorek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych rob6t wehodza;
B.01.01.00. — Rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe
OkreS$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i ustaleniami Zamawiajgcego

2. Materiaty
2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatéw z rozbiérki $rodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
- teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych, wytycznymi projektanta w
dokumentacji.

Znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy przed uszkodzeniem.
Wykonawca zlokalizuje i zabezpieczy stan instalacji znajdujacych sie w miejscu budowy przed przystapieniem do
prac rozbiorkowych. Instalacje dziatajace i majace pozosta¢ czynne po zakonczeniu budowy nalezy utrzymac¢ w
sprawnoéci. Roboty nalezy prowadzi tak, aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbidrkowych podano w punktach 5.1.15.2

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg: m3, m2, m



8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez inspektora
nadzoru inwestorskiego mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane.
Obowigzujgce warunki bezpieczenistwa pracy przy robotach rozbiérkowych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-2
KONSTRUKCJE STALOWE
(CPV 45223)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych dotyczacych inwestycji pod nazwa “Przebudowa istniejacych pomieszczen na
potrzeby przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym :

- wykonanie nadprozy z belek stalowych wg projektu budowlanego.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OgdIne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuije sie:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1)  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugos$ci do 6,0 m; do
100 mm dla dtugo$ci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugo$ci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugo$ci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100
mm dla diugosci wigkszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubo$ciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm - 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. hormy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosSciach 5-140 mm.



Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 12502500 15003000
1000x4000 1250x5000 15006000
1000x6000

powyzej 12 1000%x2000 12502500 17503500
1500x6000 15003000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegéinie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowana dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o masie:
— przy szeroko$ci do 30 mm - do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm —do 100 kg
— przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o diugo$ciach:
— przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
— przy Srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i
okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.
Na powierzchniach czofowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypukfo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezel:
-- mieszczag sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcoéwki o grubo$ci od 25 mm.
0,7 mm dla walcowki o gruboSci wigksze;.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytworcy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokédtu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.
2.2. taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukciji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elekirody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
zaswiadczenie jakosci



- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm —4.8-II
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-II
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
wiasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocy zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwoSci
skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktadac w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegto$ci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
InZyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakoSci materiatéw, spoin, otwordw na $ruby,
— zgodno$ci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
~  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.
jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odblor konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych
—  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.




- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po

cieciu.
Miejscowe nierdwnoéci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Skfadanie zespotow
5.3.1. Cze$ci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedq niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé
dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespotdw i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element konstrukgcji Dopuszczalna odchylka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchytki ptasko$ci pdtek, Scianek - 2 mm na dowolnym
$rodnikéw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin



Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza;
0 5% - dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
-obrdbka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologig spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potgczenia na Sruby
~  dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.
—nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do fgczonych
powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.
sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji
5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng i przy udziale srodkéw, ktdre zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstruki.
Kolejne elementy mogq by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw
uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu

i skladowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukciji

Lp.  Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub /750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sg;
Dla pozycji konstrukcji stalowych przewidzianych i wymienionych w projekcie — tona wykonanej konstrukcji
stalowej

8. Odbior robot

Wszystkie roboty konstrukcji stalowych objete specyfikacjg i projektem podlegajq zasadom odbioru robét
zanikajacych.



9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
OgolIne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



1.1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-3
ROBOTY MUROWE
(CPV 45262)
Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru muréw z materiatdbw ceramicznych dotyczacych inwestycji pod nazwa "Przebudowa istniejacych
pomieszczen na potrzeby przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

- Sciany z cegly peinej

- mury fundamentowe z bloczkéw betonowych

- Sciany warstwowe

- Scianki dziatowe

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

e Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h =65 mm

e Masa3,3-4,0kg

e (Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.

e Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubo$¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac
dla cegty — 10% cegiet badanych.

e Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

e  Wytrzymato$¢ na sciskanie 10,0 MPa

Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

e Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

e  (Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

e  Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na
inne cegty nie rozpadta sie.



2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
e Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na
inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej
pekniecie. 08¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza
niz:
-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet
-5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 c¢m.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymato$ci na Sciskanie.
Beton komorkowy do produkciji bloczkow wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
2.4. Cegta silikatowa
Cegty petne i bloki drgzone.
Wymiary: 1NF 250£3%x120+2x65+2
1,5NF 250+3x120+£2x10412
2NFD 2504£3x120+2x138+2
3NFD 250+3x120+2x220+3
6NFD 250+£3x250+2x220+3
Wymagania:
- nasigkliwo$¢ 16%
— odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
—gestos¢ — nie wiecej niz 1,9 kg/dm3 dla cegty petnej i 1,5 kg/dm3 dla drgzonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 ; 1 : 6

1 ; 1 : 7

1 ; 1,7 : S
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 ; 1 : 6

1 ; 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 ; 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 ; 0,3 : 4

1 ; 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub

popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7

dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.



Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia murdw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.

f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murow, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekraczaé
17 mm, a minimalna 10 mm,
~ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymaina
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nos$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbidrkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Potaczenie murdéw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet 0 grubosci
rdznigcej sie wiecej niz 0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

3. Sprzet
4. Transport
lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét
Wymagania ogdlne:
5.1. Mury z cegly petnej
6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodno$Sci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentaciji technicznej,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i pekniet,



- odporno$ci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemozno$ci okreslenia jako$ci cegly przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaC jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw po-
winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiardw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

B. Rodzai odchvlek quuszczalne odchyiki [mm] .
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze diugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacii 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
-na 1 m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 9
-na 1 m dtugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$é +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robét
8.1. Odbidr rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
zaSwiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,
protokéty odbioru poszczegolnych etapow robét zanikajacych,
protokdty odbioru materiatow i wyrobow,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

~_— — —~— —
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9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych



- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane
PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komérkowy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-4
TYNKI | OKLADZINY
(CPV 45410)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow wewnetrznych dotyczacych inwestycji pod nazwg ’Przebudowa istniejacych pomieszczen na
potrzeby przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
tynkéw wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- Okladziny $cian i sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych
- Gladzie
—  Licowanie ptytkami klinkierowymi cokotu podjazdu dla 0séb niepetnosprawnych
- Licowanie Scian ptytkami na klej
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST

2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Plytki ceramiczne czeSciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odporno$¢ szkliwa na peknigcia wioskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%
—  gatunek Il 75%
2.3. Materiaty do suchych tynkdw
2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
5.1.1. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
5.2. Ogblne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego
i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego




podioza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogq stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw

drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapiC po zakonczeniu osiadania muréw

budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami

drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong, i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany

z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,

narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkoéw i odcieni barwy, a przed

przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2

mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugo$ci taty dwumetrowe;.

5.3. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadaé:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub fat drewnianych, umocowanych
do podioza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do

uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby piyty nie spoczywaty bezposrednio na

podtodze ale powinny by¢ podniesione i doci$niete do sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien

wynosic¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy oklei¢ taSma papierowa perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé zaprawg

gipsowa.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamdwieniem,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu ptytek
— liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposdb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robdt jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podioze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda,.




8.2. Odbiér tynkow
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjq techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugo$ci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli przenikajacych
z podtoza, pilsni itp.,
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.
8.3. Odbidr suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
8.4. Odbiér podiozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci
Tynki wewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany
Okfadziny $cian
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbiérkg rusztowan,
- wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
~  reperacje tynkéw,
— oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.
10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-5
ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich dotyczacych inwestycji pod nazwg “Przebudowa istniejacych pomieszczen na potrzeby
przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nastepujacych robot malarskich:
Malowanie

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.
2.5.3. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnos¢ — 6-8 m%dm?
~ czas schnigcia—-12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
—  powierzchni betonowych lub tynkdw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozciehczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponize;
+1°C.




W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukoniczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utoZeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutdw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

6.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow myjacych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powltoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w roéznych
odcieniach.

Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakofczeniu ich wykonania:
—dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
~ dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykona¢ powtdrnie.
Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.



8.1. Odbidr podtoza

8.1.1.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.24.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu

rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku
prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatdw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchnig malowang do powtok

0 dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong iloS¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. lloS¢ robot okresla sig na podstawie projekiu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-6
ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE
(CPV 45262)

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
realizacji robot betonowych i Zelbetowych dotyczacych inwestycji pod nazwg  “Przebudowa istniejacych
pomieszczen na potrzeby przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich robét betonowych i zelbetowych przewidzianych w projekcie budowy budynku.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem robét betonowych,
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét betonowych i zelbetowych:
- Sciany zelbetowe
- fawy zelbetowe
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w projekcie
konstrukcyjnym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogélng
Specyfikacjg Techniczng

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych i
zelbetowych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i ukfadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.

2.2 Szalowanie

2.2.1 Drewno do wyrobu szalunkow: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty
do budowy szalunkéw

2.2.2 Piyty deskowania:

1. Sklejka
2. W miejscach gdzie jest to potrzebne — metalowe formy ksztattowe;
3. taczenie deskowan: ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub

zmiennej dtugosci, nie posiadajace elementéw pozostawiajgcych w powierzchni betonu
otwordéw o $rednicy wiekszej niz 25 mm.
2.2.3 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcje
z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujace wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w
wodzie substanciji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.
2.24 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy
kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze
zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

2.3 Zbrojenie
2.31. Zebrowana stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtdéwne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali Alll, 34GS.
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.
2.3.2 Elektrody spawalnicze
Elektrody spawalnicze powinny spetnia¢ warunki normy PN-84/B-03264.



2.3.3. Materiaty pomocnicze
Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod
zbrojenie musza odpowiada¢ celom jakim majg stuzyc.

2.4 Sktadniki mieszanki betonowej

24.1. Cement
Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé Zadnych materiatéw
zamiennych.
1. Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30005.
2. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30000.

242 Woda
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substanciji
zabronionych w normie PN-88/B-32250.

243 Kruszywo
Zatozenia ogolne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z wyjatkami wymienionymi w
niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno
by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczandw powinna by¢ mniejsza od 1%.
Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny
przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.
Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i famanego zwiru,
tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajacej nie wiecej niz 15% ptaskich badz
wydtuzonych ziaren (dtugos¢ 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063
mm nie powinny przekraczac 2%.
Mrozoodpornos$c¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.

244 Domieszki do betonu
W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéw i
dodatkdéw do betonu: uplastyczniajacych, opo6zniajgcych lub przyspieszajacych twardnienie betonu,
uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnaciji betonu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
przepiséw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad
robét betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowaé
specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

5.2. Szalunki
5.2.1 Wykonanie deskowan
Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ osi i pozioméw oraz
zgodnos¢ wymiaréw z rysunkami. Nalezy dopasowywac potgczenia szalunkéw oraz zapewnic¢ ich
wodoszczelno$c. 1los¢ potaczen nalezy ogranicza¢ do minimum.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni deskowan
Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem do prac
opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostato$ci wczesniejszego betonu, brudu
i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywaé deskowan o zniszczonej



powierzchni.

Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usung¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci metali.
Przed zainstalowaniem ptyty majg byé pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek
ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.3 Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia
Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona byé
oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z
gruntem. Zbrojenie powinno by¢ skladowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami
i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.3.3. Ukfadanie stali zbrojeniowej
Czyszczenie stali: z metalu nalezy usuna¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, tluszcz, ziemie, oraz inne
zanieczyszczenia
Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

1. Zgodnie z PN-84/B-03264, oraz szczeg6tami i uwagami podanymi na rysunkach.

2. Jesli rysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowaé nastepujaca otuline betonowg

stali zbrojeniowe;j:

a. Konstrukcje bedgce w statym kontakcie z gruntem: 60 mm

b. Konstrukcje majgce kontakt z gruntem i atmosferg: 50 mm

C. Sciany konstrukcji zawierajgcych substancje ptynne: 50 mm

d Konstrukcje nie wystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani substancji
ptynnych:

- ptyty: 30 mm

- Sciany, belki: 30 mm.
Potaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdtami i uwagami podanymi na rysunkach.
Zbrojenie otworéw: Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zaréwno w pionie
jak i w poziomie) nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju rownym potowie zbrojenia jakie bytoby
umieszczone w miejscu gdzie wystepuje otwor, gdyby go nie byto. O$ dodatkowej wigzki pretow musi
znajdowac sie w odlegtosci 100 mm od krawedzi kazdego z bokdéw otworu.
Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjatkiem przypadkéw kiedy
zachodzi koniecznosé¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie pretow.

5.4 Betonowanie

541. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej
Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujacych sie w poblizu
budowy. Ze wzgledu na szczegdlne warunki wykonania robot nie dopuszcza sie przygotowywania
mieszanki na miejscu budowy.

54.2. Ukfadanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc do jej
segregacji lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w
warstwach o grubosci nie wiekszej niz 450 mm.
Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzgdzen
wykonanych z aluminium.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo
lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowg nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy
posmarowac¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i
zatwierdzone przez zarzadzajgcego realizacjg umowy przed utozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy
Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:
Wykonawca powinien dysponowa¢ na miejscu, podczas betonowania gotowg do pracy pompa,
transporterem, dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym przez
Inspektora nadzoru pozwalajgcym na odpowiednie roziozenie betonowania w czasie i unikniecie
powstawania niepozgadanych szwow roboczych w przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu.

5.4.4. Zageszczanie betonu
Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratorow wgtebnych pracujacych z minimalng czestotliwoscig
8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplitudg. Przed rozpoczeciem
betonowania na miejscu budowy powinny znajdowac sie co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. W celu
zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwosé
obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng
za obserwacje betonu podczas wibrowania.
. 5.4.5. Dopuszczalne odchyiki w doktadnosci wykonania elementow.
Sciany
1. Ptaskie powierzchnie pionowe i poziome scian powinny by¢ wyréwnane w ramach

okreslonych ponizej toleranciji.

2. Wgtebienia w powierzchni sciany nie powinny by¢ wieksze niz:



2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona jest na najwyzszym

punkcie.
5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktadnica potozona jest na najwyzszym
punkcie.

10 mm na catej wysokosci Sciany.
Dopuszczalne odchyitki w zatozonej grubos$ci Sciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.
Piyty.

Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom co do toleranciji:

1. Nieréwnosci powierzchni ptyt nie powinny przekraczaé 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku.
Sprawdzenia dokonuje sie przyktadnica 3 m dtugosci potozong na najwyzszym punkcie.

2. Wzniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm tolerancji za wyjgtkiem
ptyt zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majgce gwarantowac odptyw do rynien podtogowych lub
kanatéw, ktére powinny dobrze spetnia¢ swoje zadanie, pomijajgc tolerancje. Wykonawca jest
catkowicie odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy
poprawi¢, jesli jest to konieczne dla uzyskania catkowitego odptywu. Odchytki w grubosciach ptyt nie
powinny by¢ wigksze niz 5 mm i powinny spetniaé okreslone powyzej wymagania.

5.4.10. Pielegnacja betonu

Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w ciggu:

- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego

- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego

W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farbg, materiatami cementowymi
lub innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikéw do pielegnacji betonu
upewni¢ sie czy sg one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystapienia jakichkolwiek
watpliwosci nalezy do pielegnacji uzywac tylko wody.
Sciany
Przez caty czas gdy beton podlega pielegnacji, deskowania $cian powinny pozostawac¢ na miejscu, w
celu zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu.
Srodek do pielegnaciji betonu (jesli jest dopuszczony) powinien by¢ stosowany zaraz po usunieciu
deskowan.
Powierzchnie eksponowane powinny by¢ caty czas zraszane.
W trakcie pielegnacji betonu w ptytach i wiencach nalezy:

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej
Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu:
Szalunkow
Zbrojenia
Cementu i kruszyw do betonu
Receptury betonu
Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania
Doktadnosci prac wykohczeniowych
Pielegnaciji betonu.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
rozbiérkowych z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci betonow.

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytworni betonu, cementowni oraz
urzgdzen dostawcéw, producentdow, podwykonawcow i wykonawcdw dostarczajgcych materiaty
wykorzystywane do robét objetych niniejszym dziatem.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej . Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa;
1 m? plyty Zelbetowej, $ciany
1m?® podciggu, nadproza



8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikaciji Technicznej

Odbidér robét polega na sprawdzeniu wymiardw konstrukcji oraz wynikbw badan laboratoryjnych
wbudowanej mieszanki betonowe;.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

Dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikow produkgji

Przygotowanie i montaz zbrojenia
Wykonanie i rozbiérka potrzebnych rusztowan i deskowan
Dostarczenie i utoZzenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi pracami
dodatkowymi
Prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedacych wilasnoscig
wykonawcy — materiatéw rozbiérkowych z placu budowy.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
9.1 Zwigzane normatywy
WTWO Robdét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogdlne:

1. Rozdziat 1 - Warunki Ogélne Wykonania

2. Rozdziat 5 - Deskowania

3. Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

4. Rozdziat 7 - Zbrojenia

5. Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

6. Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane

9.2 Zalecane normy
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegolnosci:

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe
PN-88/B-06250 - Beton zwykly

PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15
PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-7
PODLOZA | POSADZKI
(CPV 45431)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek dotyczacych inwestycji pod nazwg “Przebudowa istniejacych pomieszczefi na potrzeby
przedszkola w Ustce”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.
Listwy przy$cienne drewniane debowe z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatu,
przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i przybiciem .
Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
Ztozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysoko$ciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utoZzeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15%15 c¢m, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktéw wysoko$ciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST

2. Materiaty

2.1. Wyroby terakotowe

Ptytki podiogowe ceramiczne terakotowe.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
~ nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
~  wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
—  $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornosc¢ liczba cykli nie mniej niz 20
~ kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
— tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
—  dhugos¢ i szerokoS¢: +1,5mm
- grubosé:  +0,5mm
~ krzywizna: 1,0 mm

Ptytki terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:

- stopnice schodéw,

- listwy przypodtogowe,

— katowniki,

— narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

—  dlugos¢ i szeroko$¢: +1,5mm

- grubos¢: +0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm




b) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapienne;
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
c) Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m2 plytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobdw fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".
d) Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubos$ci ok. 5 cm.
Opakowania ukfada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiescié nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
e) Skiadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania

do1,8m.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.2. Wykonywanie posadzki z ptytek terakotowych
Do wykonywania posadzek terakotowych mozna przystapi¢ po catkowitym ukoriczeniu robét budowlanych stanu
surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych facznie z przeprowadzeniem prob ci$nieniowych.
Przygotowanie podtozy
Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowa.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie
wysychania kleju.
Ptytki terakotowe i zaprawy klejowe nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedq uktadane co najmniej
na 24 godziny przed uktadaniem.
Ptytki terakotowe nalezy przykleja¢ przy uzyciu zapraw klejowych zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.
Ptytki terakotowe nalezy przyklejaC catg powierzchnig do podtoza.
Piytki nalezy utozy¢ ze spoing, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 6 mm miedzy
ptytkami.
Spoiny miedzy pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach ptytek dopuszcza sie mijankowy uktad
spoin.
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w
pomieszczeniu.
Posadzki z ptytek terakotowych nalezy przy Scianach wykorczy¢ cokolikami z ptytek terakotowych. Plytki
cokolikdw powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych
i wypuktych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub

6.2.

znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktorych wiadciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

6.3.

technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.



7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robdt jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatdw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidiowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy
wykona¢ za pomocg naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotdéw; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-8
STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

(CPV 45421)
Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej oraz przegrody z pvc dotyczacych inwestycji pod nazwg
"Przebudowa istniejacych pomieszczen na potrzeby przedszkola w Ustce”

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robdt objetych SST

14.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W skfad tych robét wehodzi:

Stolarka drzwiowa wewnetrzna drewniana — nowoprojektowane pomieszczenia

Stolarka drzwiowa z pvc

Stolarka okienna pvc.

Przegrody budowlane z pvc

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty
Parametry techniczne stolarki okiennej z pvc

« pieciokomorowy profil PCV o wysokich wtasciwosciach izolacyjnych i wysokiej odporno$ci na
czynniki atmosferyczne,

» stalowe wzmocnienia gwarantujace idealng stabilno$¢ okien i zapobiegajace ich wypaczaniu sie,

«  wysokiej jakosci szkto izolacyjne o wspdtczynniku przenikania ciepta U=1,0 W/m2K powodujace
duze oszczedno$ci w zuzyciu energii cieplnej,

« podwojne uszczelki z tworzywa chronigce przed wiatrem,

« uszczelka wypetniajaca w dolnej czesci ramy,

« optymalny system odprowadzenia wody zabezpieczajacy przed przedostawaniem sie wody do

wewnatrz pomieszczenia,

listwa parapetowa,

jeden zaczep antywywazeniowy w skrzydtach rozwieralno - uchylnych,

nowoczesne okucia,

ostonki na zawiasy,

klamka (biata lub bragzowa w standardzie),

« mikrowentylacja w oknach rozwieralno - uchylnych

Drewno dot. stolarki drzwiowej w pom. nowoprojektowanych

Do produkciji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pdffabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym.
Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej w pomieszczeniach nowoprojektowanych
nie powinny by¢ wigksze niz podano ponizej.

R&znice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m ) 5
powyzej 1 m S 5



2.2.

roznica dtugosci przeciwlegtych elementow do1m 1 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysoko$¢ powyzej 1m 2
réznica dtugosci przekatnych do1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie  1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubo$é do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubosc¢ skrzydta - 1

Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg
ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Szkio

24.

Do szklenia nalezy stosowac szkfo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

Sktadowanie elementéw

2.5.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukcji producenta

2.6.

Parapety zewnetrze z blachy ocynkowanej powlekanej, natomiast parapety wewnetrzne komorowe

2.7.

pvc ztoty dab.

Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

5.

5.1.

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i trans-
portowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robét
Przygotowanie osciezy.




5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy, do ktérego ma
przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia
powierzchni o$ciezy, ocieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oSciezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszcz?ni.e punktéw zamocowan

x . . w nadprozu i .
wysokosé szerokos¢ zamocowan progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy., wyboczenia lub pecherze

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane osScieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaC kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie
wiecej niz 3 mm.
Rdznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

~ 2 mm przy dtugo$ci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypemienie
szczeliny miedzy oSciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatow
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowe;j

Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg
SST

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w o$ciezu.

Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bezoScieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w
osciezu.

Po zmontowaniu bramy dokfadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.



Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich.

- . Wartos¢ luzu i odchylek
Miejsca luzéw n -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 _
oscieznicg

6. Kontrola jakosci
6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla rob6t szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
—  sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktdrych zostata wykonana stolarka,
—  sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajq odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkq obmiarowg robot jest:
- m2. wbudowanej stolarki w $wietle oScieznic.

8. Odbidr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie
5.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowe; stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogolnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

~ SST-9
SLUSARKA
(45340)
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Slusarki dotyczacych inwestycji pod nazwg "Przebudowa istniejacych pomieszczen na potrzeby
przedszkola w Ustce”
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu $lusarki do obiektu wg ponizszego.
- Drobne elementy $lusarskie w budynkach ( balustrada ze stali nierdzewnej itp.)
1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
1. Stal
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; ST
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby Slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow Slusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacije Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatdéw, spoin, otworéw na Sruby,
- zgodno$ci z projektem,
~ zgodnosci z atestem wytwérni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa

Whbudowac¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001,
PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementéw wykonywa¢ jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-
02138.



2.7.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przekfadki powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40
~ wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
— odpornos¢ na temperature od =30 do +80°C
—  palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
~ trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powtokg tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-
97023.
Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami

antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom podanym w punkcie
2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

Sprzet
Do wykonania i montazu Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport

Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

Wykonanie robot

. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

5.2.

—  prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,

- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowana

9.3.

przez Inzyniera.
Elementy powinny byé trwale zakotwione w $cianach budynku.

94.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementow za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkdw
wstrzeliwanych.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a oScieznicq lub $ciang tak aby nie

9.5.

nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z
elastycznej masy uszczelniajace;.
Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $laddéw pedzla, rys i odpryskow i

6.

6.1.

spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.

Kontrola jakos$ci
Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych

6.2.

zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami paristwowymi.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.



6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,
- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,
- staniwyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilo§¢ m? elementéw zamontowanych wraz
z uszczelnieniem.
llos¢ robdt okrela sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowg dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbidr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otworow, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. WartoSci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-10
SCIANY DZIALOWE Z PLYTY G-K
(CPV 45421)

1.0 Wstep

1.1.Nazwa zamdwienia.

Szczegotowa specyfikacja techniczna ,Lekkie budowa $cianek dziatowych z ptyt g-k” odnosi sie do
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru scian dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych
wypetnionych wetng mineralng na ruszcie stalowym.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej (SST) .

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest cze$cig Dokumentacji Przetargowej w odniesieniu do zlecenia
wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Zakres robdt objetych specyfikacja :

-wykonanie izolacji cieplnej z wetny mineralnej gr 10cm

-wykonanie izolacji paroszczelnej z folii PCV

-wykonanie scian dzialowych z ptyt dwoch warstw ptyt GKFI 12,5mm na ruszcie stalowym podwojnym

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych.

* Roboty towarzyszce

Nie wysterkujaca

* Roboty tymczasowe

- montaz i demontaz rusztowan

1.4. Informacje o terenie budowy i zagospodarowaniu placu budowy

Nalezy uzgodni¢ sposob i miejsce skladowania materiatow do robot do lekkiej zabudowy WielkoSci
poszczegolnych miejsc sktadowania nalezy dostosowac do rzeczywistej ilosci sktadowanego materiatu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Techniczna,
Specyfikacja Techniczna interesow poleceniami Inzyniera ( Inspektora Nadzoru).

Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania normami , instrukcjami intereséw
przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét ,
wykaz materiatow, urzadzen oraz technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych. .

2.0 Materiaty

2.1.Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00 ,warunki ogélne”

2.2. Wymagania szczegdtowe.

Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja sq :

- woda : do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia oraz wode z rzeki lub
jeziora, niedozwolone jest stosowanie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne i oleje lub mut.

- plyty gipsowo-kartonowe : GKF gr. 12,5mm , w pomieszczeniach mokrych —-GKFI wodoodpornej
ognioodporne,

-masy szpachlowe : sucha mieszanka gipsu i modyfikatoréw lub gotowa masa o urabialnosci ok.60min i
przyczepno$ci do podtoza wiekszej ni< 0.3 MPa

- stalowa konstrukcja nosna : blacha stalowa ocynkowana wg. PN-89/H-92125 | grubo$¢ blachy 0,6mm
,powioka cynkowa, nanoszona ogniwo o gr. 19 ym

- wetna mineralna o nastepujacych parametrach : gestosci min 52 kg/m3 , wspétczynnik przewodno$ci
cieplnej G max.0.043W/mK , odpornos¢ termiczna min 250 ° C

2.3.Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii materiatu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakoSci wyrobow.
ZaSwiadczenie to winno zawieraC charakterystyke materiatu, zastosowane skfadniki wyniki badan



kontrolnych wytrzymatoSci na S$ciskanie oraz typ probek stosowanych do badan, okres w ktdrym
wyprodukowano dana partie materiatu.

3.0 Sprzet

3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne’
3.2. Wymagania szczegotowe.

Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujacym sprzetem :

- Srodki transportu do przewozu materiatow

- mieszarki do przygotowywania zapraw

- rusztowania

-drobny sprzet pomocniczy

4.0. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 "Warunki ogélne ,,

5.0. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt.

Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST-00 ,Warunki ogoine”

Przed przystgpieniem do wykonywania Scianek dziatowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i
okienne, wykonane tynki wewnetrzne.

Zalecana temperatura montazu 0d11°C do 35°C. Nalezy réwniez utrzymywac stata wilgotnos¢ powietrza.
5.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace robét :

5.2.1. Budowa scianek dziatowych lekkich z ptyt g-k.

Montaz Scian dziatowych wykonuje sie w nastepujacej kolejnosci :

-zamocowanie profili poziomych do podtogi i sufitu

-zamocowanie profili pionowych do sufitu i podtogi w odpowiednim rozstawie,

-montaz poprzeczek poziomych stezajacych $cianki dziatowe

-wypetnienie Scian wetng mineralng,

- zamontowanie korytek i rur ochronnych do instalacji,

-pokrycie konstrukcji metalowej ptytami gipsowo-kartonowymi mocowanymi za pomocg wkretéw co 15cm
obustronnie,

-szpachlowanie i cyklinowanie spoin, wtopienie siatki taczeniowej ptyty g-k

Ruszt stanowigcy podioze dla piyt g-k powinien sktadaC sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt g-k i gorne;j .

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu z jakiego wykonane sg stropy, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie metody kotwien musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika
przy ich obcigzaniu tzn. jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik.

Dopuszczalna rozpietosci miedzy elementami nosnymi ( w mm) dla ptyt gr.12,5mm :

- kierunek mocowania poprzeczny : 500mm

- kierunek mocowania podtuzny : 420mm

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1mm/m.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogoine zasady kontroli jako$ci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST-00 ,Warunki ogolne”

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakoSci.

Badania w czasie prowadzenia rob6t polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru na biezaco, w
miare postepu robot jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci wykonywanych Robot z
dokumentacja techniczna i wymaganiami SST-08.00.

W szczegdlnosci obejmuja;

- badanie dostaw materiatow

- kontrola prawidtowo$ci wykonania Robét — geometrii i technologii



- kontrola zgodnosci wykonania z norma.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania :
- odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi
- odchylenia wymiardw otwordw osciezy

- ocene jakosci szpachlowania spoin

- rowno$¢ powierzchni ptyt

7.0bmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST-00 ,Warunki ogoine”
Jednostka obmiaru jest

* Dla $cianek dziatowych, obuddw -m2

8. Obmiar robot

8.1.0gdlne zasady odbioru Roboét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 ,Warunki ogdine”.
8.2. Szczegotowe warunki odbioru Robét.

Odbioru robo6t nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano-Montazowych.

Podstawa do odbioru lekkich $cianek dziatowych sg :

- dokumentacja techniczna

-dziennik budowy

-zaSwiadczenie o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe
-protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych

9. Rozliczenie rob6t

9.1 Ustalenia ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Warunki ogéline”

9.2.Ptatnosci.

Nalezy wykona¢ zakres robot wymieniony w SST-08. Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i
ocena jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiardéw oraz ceng ryczattowa ustalona w Umowie.
Cena robdt obejmuije :

- prace pomiarowe i pomocnicze

-dostawe materiatdw

-transport wewnetrzny materiatow

-wytyczenie $cianek

-przygotowanie zaprawy do szpachlowania spoin

-wykonanie izolacji cieplnych i paroszczelnych stropow

10. Dokumenty odniesienia.

10.1.Dokumentacja projektowa

* Projekt budowlany branzy architektonicznej

10.2 Normy ,akty prawne ,aprobaty techniczne

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

2. PN-B-032250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

3. PN-B-010122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania komérkowych badania przy odbiorze.
4. PN-EN -12859 Ptyty gipsowe. Definicje , wymagania i metody badan.

5. PN-EN-12860 Kleje do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan.
6. PN-B-79405 Ptyty gipsowo-kartonowe

7. PN-B-79405/Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-11
WYWOZ GRUZU
(CPV 45111)

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru innych
robot w zakresie wywozu gruzu dotyczacych inwestycji pod nazwg "Przebudowa istniejacych pomieszczen na
potrzeby przedszkola w Ustce”

1.2 Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania w zakresie robét dotyczacych innych robot w
zakresie:

- wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegto$¢ do 12 km przy zatadunku koparko-
tadowarka o poj. Lyzki 0,25 dm3 .

1.4 Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z Polskimi Normami i obowigzujacymi przepisami.

1.5 Wymagania ogdlne dotyczace robét.
Wykonawca robét odpowiada za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami inspektora nadzoru.

2. Sprzet.

Do wykonania robot w zakresie okreslonym w punkcie 1.3 przewiduje sie zastosowanie nastepujacych
sprzetu:

Wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegto$¢ do 12 km przy zatadunku koparko-
tadowarka o poj. Lyzki 0,25 dm3 .

- samochdd skrzyniowy,

- koparko-tadowarkg o poj. Lyzki 0,25 dm3 .

3. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu

4. Wykonanie robét.

Szczegotowy zakres wykonywanych robét:

Wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegto$¢ do12 km przy mechanicznym zatadunku
koparko-tadowarka o poj. Lyzki 0,25 dm3 .

- zatadowanie przy pomocy koparko-tadowarki o poj. Lyzki 0,25 dm3 gruzu na samochdéd skrzyniowy.
- wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegto$¢ 12 km.,

- wytadowanie gruzu samochodem skrzyniowym.

5. Obmiar robét.

Jednostki obmiarowe.

Przyjeto nastepujace jednostki obmiarowe dla robot objetych niniejsza specyfikacija:

Wywiezienie gruzu samochodem skrzyniowym na odlegto$¢ do 12 km przy mechanicznym zatadunku -
[tony]

6. Odbior robét.

Poszczegolne etapy wywiezienia materiatéw z rozbiérki powinny byé odebrane i zaakceptowane przez
inspektora nadzoru. Odbior robét dokonuje inspektor nadzoru po zgtoszeniu przez wykonawce robét do
odbioru.

7. Przepisy zwigzane.
Wymagania techniczne wykonania robot okreslajg:

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)



